
SHPB实验系统操作规程

试验前准备：
    (1) 试件准备

保证试件变形后的直径不大于压杆直径，且试件高度大约为其直径的一半；必须保证试件两端面的不平度、以及两端面的不平行度小于0.02。

    (2) 杆系对中调整

以发射管轴线为基准调整杆系。将子弹置于发射管内部(出头20mm左右)，并以其端面为基准先调整入射杆。调整方式是将入射杆用前后两个中心支架支撑；调整前，先松开侧面的锁紧螺丝(在侧面，由4个螺栓固定的一块方板中间的螺纹孔内)；调整前、后中心支架并使杆端面与子弹端面密合。调整完毕后，锁紧锁紧螺丝；再将其它中心支架滚轮轻轻靠上(杆在轴向运动时，刚好能带动滚轮滚动)。调试工具为高度尺、水平尺、千分表等。

    (3) 应变片粘贴

应变片粘贴技术按试验规程要求。其中，在杆横截面一条直径两端，沿轴向粘贴两片半导体应变片，串联后作为1/4桥臂接入桥盒；或采用半桥接法。

    应变片在杆件的轴向位置：

入射杆：在中间。透射杆：在靠近试件的1/3处。同时，在入射杆上和透射杆上各贴两组以备用；并记录所用应变片到试件端面的距离。

    (4) 气源准备

采用瓶装高压氮气或高压空气。检查瓶内气压，气压值要求大于2.0MPa；否则需要更换。

    (5) 子弹就位

旋开发射管泄气阀(发射器上表面，最靠近发射管的一个阀)后，用软质杆(铜质、铝质、塑料)将子弹推入到适当位置(可根据需要)。如到发射管底部，会发出声音。然后旋紧发射管泄气阀。

    (6) 脉冲整形器

将脉冲整形器用凡士林涂敷入射杆端部一面(靠近子弹)。

    (7) 缓冲装置就位

    (8) 脆性试件压缩冲击时的安全防护

进行脆性材料试验时，将试件部分加套安全防护装置，避免试件破碎产生飞溅，对人员及设备造成危害。

试验开始：
    (1) 打开气源开关。
    (2) 调节减压阀，使出口压力略大于试验所需要的压力。

    (3) 旋开发射器侧面的充气开关进行充气，并注意压力表值；当压力表值达到期望值时，关闭充气阀。如充气过量，可旋开发射器泄气阀泄压；该阀与发射管泄气阀形状相同，与压力表并排。

    (4) 仔细检查相关细节是否就位，脉冲整形器是否就位，试件是否在正常位置，是否对试件可能的崩散作好安全防护，缓冲器是否就位，数据采集系统是否准备就绪。

    (5) 子弹发射准备。当遥控器面板显示压力值与发射器压力表值一致时，表明发射器内压力均匀，可开始发射。此时，拍压发射阀(当地)或按动遥控器面板右下方红色按钮(遥控)均可。初学者可不放入子弹，先练习充气和发射操作。

数据采集与数据处理：
数据采集步骤，必须严格按照软件的具体操作程序，且试验前要对测量系统进行标定；数据格式为.csv、.dat、.xls等。
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